Bombas Zeda

INSTRUCCIONES GENERALES
(Instalacion, puesta en marcha, mantenimiento)

INSTALACION DE LAS BOMBAS

1. ANCLAJE Y NIVELACION

Los grupos motobombas salen de nuestros
talleres perfectamente alineados y montados sobre
bancadas construidas de perfiles laminados. Aun
siendo ésta una construccion robusta, deben ser
manejados  cuidadosamente, para evitar se
produzcan desalineaciones indebidas.

Nivel

Las bancadas se apoyaran sobre una
superficie completamente lisa. En algunos casos
para conseguir un posicionamiento correcto, se
utilizaran suplementos metalicos (galgas). Una vez
apretados los pernos de anclaje, verificar la perfecta
nivelaciéon, mediante el empleo de un nivel de
burbuja.
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El accionamiento entre la bomba y la
maquina motriz, se realiza directa y generalmente
mediante un acoplamiento semi-eldstico. Debiendo
estar perfectamente alineados los ejes.

Los defectos de alineacion, conducen al
desgaste prematuro de los elementos elésticos de
transmision, torsiones de los ejes, calentamiento
excesivo de los rodamientos y otra serie de averias.

Los acoplamientos semi-elasticos
normalmente utilizados, son de bulones, estrella o
arandela, quedando a nuestro criterio y experiencia,
su eleccidon, en funcién del modelo de bomba,
maquina motriz y servicio.

Galgas

Los acoplamientos semi-elasticos
normalmente utilizados, son de bulones, estrella o
arandela, quedando a nuestro criterio y experiencia,
su eleccidon, en funcidon del modelo de bomba,
maquina motriz y servicio.

Para comprobar la perfecta alineacion, se
empleard una regla de precision, la cual, colocada
en sentido paralelo a los ejes y sobre los didmetros
exteriores de los dos platos del acoplamiento, debe
apoyarse en toda su superficie y en cualquier punto
de la periferia.
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Fig.2 Alineacion del acoplamiento
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La separacion entre los dos platos sera
constante y de un determinado valor seglin tamafio
del acoplamiento.

Una vez colocado el grupo sobre la placa
de fundacion y comprobado lo anteriormente
expuesto en cuanto a nivelacion y alineacion, se
vierte cemento rapido sobre la bancada, haciendo
que todos los huecos de la placa queden totalmente
llenos. Fraguado el cemento, comprobar que la
alineacion sigue siendo perfecta, y en caso
necesario corregiria hasta conseguir que ésta sea
correcta.

Cuando todas esta operaciones han sido
realizadas conforme a lo descrito, comprobar
manualmente, si la maquina motriz lo permite, que
el grupo gira facilmente libre de roces.
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2. TUBERIA DE ASPIRACION :

El buen funcionamiento hidraulico de las
bombas depende en gran parte de esta tuberia.
Como parte vital de la instalacion debe reunir las
condiciones siguientes :

1. Sera de una hermeticidad total, pues
cualquier poro o fisura produce la entrada de aire,
provocando el descebado de la bomba.

2. Si la bomba tiene que aspirar de un
pozo o nivel inferior, la tuberia se montard en
posicion ascendente hacia la bomba, de forma que
no se puedan producir bolsas de aire las cuales nos
lleven a la consecuencia tratada en el parrafo
anterior.

////BOGQ de aire

Fig.3 Tuberias de aspiracion e impulsion
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3. Dado que las bombas tienen un poder
de aspiracion limitado, variable segin el punto de
funcionamiento y el tipo de impulsor, no conviene
apurarlas excesivamente. Se prevera la menor altura
vacuométrica de aspiracion posible (altura
geométrica + pérdidas de carga).

4. Se reduciran al minimo posible toda
inclusion de codos, valvulas, estrangulamientos,
etc. que aumentan peligrosamente las pérdidas de
carga y pueden provocar bolsas y/o penetraciones
de aire.

5. La tuberia de aspiracion tendra su
propia sustentacion y no transmitira tensiones a la

Bomba  Bomba

gopowte(\cj

A=6(B-C) :

Fig4 Reduccion excentrica y concentrica

y

1L T
T

(——

B

—~1

Fig.5 Aspiracion
Fuente de suministro
cdeba jo o encima de la bomba

%WF%W\

=
e

<
volvula I
compuerta
A
L L
4
pa)
H ‘ soporte
&
A e —
4
valvula de pie con re jilla
<




Bombas Zeda

brida de la bomba.

6. Con el objeto de disminuir las
pérdidas de carga, es aconsejable el empleo de una
tuberia de mayor diametro (y nunca menor) que el
fijado por el orificio de aspiracion de la bomba,
efectuando la reduccion mediante un cono difusor
excéntrico cuyas caracteristicas y forma cons-
tructiva detallamos.

En los conos difusores el lado recto debe
quedar en la parte superior de la tuberia cuando el
nivel del liquido esté por debajo de la bomba y
viceversa en caso contrario.

7. Cada bomba tendra su propia tuberia
de aspiracion. Si por motivos ineludibles dos 0 mas
bombas han de aspirar de un mismo colector, este
debera tener igual diametro desde la primera hasta
la ultima toma y estara suficientemente dimen-
sionado como para suministrar caudal a todas las
bombas a pleno rendimiento. (Fig. 6).

8. Cuando la bomba aspire de un pozo o
nivel inferior y no se disponga de equipo auxiliar de
vacio, para evacuar el aire de la tuberia de
aspiracion, serd necesaria la instalacion de una
valvula de pie en el extremo de dicha tuberia. Debe
elegirse una valvula de buena calidad, dado que ha
de efectuar un cierre perfecto para facilitar el
llenado previo de la tuberia y posteriormente evitar
el descebado.

Normalmente van provistas de una rejilla
cuya mision es evitar el paso de cuerpos extrafios al
interior de la bomba.

La valvula de pie debera montarse a una
profundidad tal que con el nivel mas bajo del
liquido, no pueda llegar a aspirar aire. La
sumergencia minima depende del tipo de valvula y
en ningun caso deberd ser inferior a 1,5 veces el
diametro de la campana de la referida valvula.

Tampoco es conveniente instalarla muy
cerca del fondo para evitar revolver y aspirar los
fangos. La valvula de pie deberd crear la menor
pérdida de carga posible, siendo recomendable
probar su estanqueidad (Fig. 7).

9. En aquellas instalaciones que trabajan
en carga, es aconsejable la instalacion de una
valvula de compuerta, con objeto de poder aislar la
bomba cuando asi sea requerido. El husillo de
dichas valvulas debe quedar horizontal, o mejor
vertical hacia abajo, con lo cual reduciremos al
minimo las posibles formaciones de bolsas de aire.
Estas valvulas permaneceran totalmente abiertas
durante todo el proceso de funcionamiento de las
bombas.

0,6 a 0,9 m/s
/

Min.80

1,5 m/s max.
—~—

MI

2D

o

o)

3

N

0

3
<>
]
e

10.000
B.000
6,000
4,000

m?/hora por bomba

2.000

1.000
BOO
600

400

200

100
80
60

40 ]

30
20

10

NIVEL
MINIMO
B
A
l
- 1 i ¥,
1 [ I 4 £ /
RIIRIEAD 480V, /
i gt
8 7, M 8
11 / I// // / ]
Avavd s
i /| 7
= /}" /f ""//" /7' 5 e e
il iaiwan in i

D,02

0,06 0,1 0,8

Dimensiones recomendadas de camara, m.



Bombas Zeda

10. La bomba de hélice por su disefio hidraulico y
salvo excepciones es incapaz de aspirar, por esta
razon UNA BOMBA DE HELICE SIEMPRE
TIENE QUE TRABAJAR EN CARGA, o lo que es
lo mismo que la hélice esté por debajo del nivel
minimo del fluido.

Incluso 'y dependiendo de las
caracteristicas de la instalacion y condiciones de
servicio, este nivel de aspiracion positivo varia y es
de gran importancia determinar la carga Optima
sobre la hélice.

En todos los casos este dato es
conveniente que sea estudiado por nuestro
Departamento Técnico.

3.  TUBERIA DE IMPULSION :

1. La tuberia serd como minimo de igual
diametro que la boca de impulsion de la bomba, la
velocidad de circulacion sera lo mas baja posible y
nunca excedera de 3 m/seg. En conducciones largas
se recomienda instalar tuberias de mayor diametros,
para reducir las pérdidas de carga y
consecuentemente la potencia absorbida. Requiere
un estudio técnico-econdémico que estimamos ha
sido realizado previamente a la eleccion de la
bomba.

2. La tuberia de impulsion tendra su
propia fijacion y no transmitira tensiones a la brida
de la bomba, asimismo debera estar correctamente
sujeta y anclada para resistir el empuje hidraulico y
golpe de ariete.

3. Cuando se utilice una tuberia de
mayor didmetro que el orificio de impulsion de la
bomba, se efectuara la ampliacion mediante un
cono difusor concéntrico cuyas caracteristicas y
forma constructiva detallamos (Fig. 4).

4. Deberan evitarse en lo posible la
instalacion de codos, estrangulamientos, etc. que
aumentan considerablemente las pérdidas de carga.

5. El empalme a tuberias, o a un colector
general, puede determinar un rendimiento normal o
deficiente, dando como resultado un desajuste del
bombeo. Se debe procurar que al acopiar dos 0 mas
bombas a una tuberia comun, no existan choques de
flujos, o lo que es lo mismo, que trabajen unas
contra otras (Fig. 8).

6. Es recomendable el empleo de una
valvula de retencion que proteja la bomba y la
valvula de pie, en caso de utilizarse, pues en las
paradas se produce un fuerte golpe de retroceso
(golpe de ariete) el cual puede llegar a reventar el
cuerpo de la bomba.
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7. Es conveniente montar en la tuberia de
impulsion a inmediatamente después de la valvula
de retencion, una valvula de compuerta, con la cual
podamos aislar dicha tuberia en caso de desmontar
la bomba, o regular el caudal, evitando posibles
peligrosas sobrecargas de la maquina motriz.

8. En los puntos altos de la tuberia de
descarga se forman bolsas de aire, las cuales se
eliminaran mediante purgadores (Fig. 3).

4. TUBERIA DE COMPENSACION DE
VACIO:

Si la bomba tiene su aspiracion
conectada a un deposito que se encuentra bajo
depresion, caso que generalmente se da en la
recuperacion de condensados, se debe instalar una
tuberia de compensacion de vacio, cuya funcion
consiste en eliminar las burbujas arrastradas en la
aspiracion por la corriente,

La instalacion de esta tuberia de
compensacion de vacio debera ser lo mas préoximo
posible a la boca de aspiracion de la bomba y en la
parte superior de la tuberia, conduciendo las
burbujas a la zona mas alta del deposito del caudal
bombeado y pudiendo variar entre 17y 2” ( Fig.9 )

_Tubaris de compensacion |

Es conveniente la colocaciéon de una
valvula de compuerta en ja tuberia para efectuar,
cuando se requiera, las operaciones de limpieza o
reparacion de las bombas.

5. OPERACION FINAL :

Una vez instalada la bomba en su
emplazamiento correspondiente, efectuadas las
operaciones de anclaje, conexién a las tuberias de
aspiracion, impulsion y compensacion (en caso de
que se requiera), se deberd comprobar nuevamente
la correcta alineacion del grupo, resultando una
comprobacion adicional de gran utilidad, aflojar la
empaquetadura, (si va provista de ésta), haciendo
girar al eje manualmente en el sentido indicado en
la bomba.

Por 1ultimo comprobar que las tuberias
estin bien sujetas y no ejercen tensiones o
presiones sobre las bocas de aspiracion e impulsion,
puesto esto provocaria desalineaciones en el
momento de arrancar el grupo.

Dupdsito do vaclo

Fig. 9. Tuberin de compensacian,
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